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Werkzeug zum Schliefien und Trennen von steckbaren Schnellver- 
schlusskupplungen 

Beschreibung 

5 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum SchlieBen und Trennen von steck- 
baren Schnellverschlusskupplungen fur Hydraulikleitungen insbesondere von 
Baumaschinen mit zwei mit jeweils einer Kupplungshalfte der Schnellver- 
schlusskupplung in Eingriff bringbaren Eingriffsgliedern und einem vorzugs- 
10 weise manuell handhabbaren Betatigungsmechanismus zur Steckbewegung 
der Kupplungshalften uber eine gegenseitige Relativbevyegung der Eingriffs- 
glieder. 



Bekannte Werkzeuge dieser Art sind als zangenartige Vorrichtungen ausge- 
15 bildet, urn durch das Zusammendrucken der Griffenden eine gegenseitige 
Schwenkbewegung von zwei die Kupplungshalften aufnehmenden Zangen^ 
enden zu bewirken. Nachteilig hierbei ist jedoch, dass die Kupplungsteile 
leicht verkanten und die gegenseitige Reibung zu hoch wird. Vor allem unter 
Oldruck in den Leitungsenden ist es auch mit solchen Hilfsvorrichtungen 
20 kaum moglich, die Schnellverschlusskupplungen in der gewunschten Weise 
ohne allzu hohen manuellen Krafteinsatz zu betatigen. 



Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die im Stand 
der Technik aufgetretenen Nachteile zu vermeiden und ein Werkzeug der 
25 eingangs angegebenen Art dahingehend zu verbessern, dass auch im rauen 
Arbeitseinsatz eine einfache und sichere Kupplungsbetatigung moglich wird. 



Zur Losung dieser Aufgabe wird die in den unabhanglgen Patentanspruchen 
angegebene Merkmalskombination vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestal- 
30 tungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangi- 
gen Anspruchen. 
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Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, die Kupplungshalften linear mit- 
einander fluchtend zu bewegen. Dementsprechend ist es vorgesehen, dass 
der Betatigungsmechanismus eine aus zwei linear gegeneinander ver- 
schieblichen Fuhrungsteilen bestehende LInearfuhrung aufweist, und dass 
5 die Eingriffsglieder an jeweils einem Fiihrungsteil als Ausieger quer zur Fuh- 
rungsbahn abstehen. Dadurch ist es moglich, die Steckbewegung ohne Ver- 
kanten zuverlassig zu bewerkstelligen, wobei die Krafteinleitung verschleiS- 
arm in die Fuhrungsteile erfolgt und uber die Ausieger ausreichend Freiraum 
zur Verfugung steht. 

10 

Vorteilhafterweise sind die Kupplungshdiften langs einer zwischen den Ein- 
griffsgliedern im seitiichen Abstand parallel zur Fuhrungsbahn verlaufenden 
Steckachse linear beweglich, so dass die aufgebrachten Krafte optimal ge- 
nutzt werden. 

15 

In baulich besonders einfacher und zugleich belastungsfester Ausfuhrung 
weist die Linearfuhrung ein Rohr und eine darin langsverschiebbare Stange 
als Fuhrungsteile auf. 

20 Ein weiterer wichtiger Erfindungsaspekt liegt darin, dass der Betatigungsme- 
chanismus ein Griffrohr und eine darin langsverschiebbare Stange als Line- 
arfuhrung fur die Eingriffsglieder aufweist, und dass das Griffrohr zugleich 
einen Handhebel fur die Handbetatigung blldet. Auf diese Weise Ist es mog- 
lich, die Steckbewegung dosiert auszufuhren, wobel eine einfache Handha- 

25 bung moglich ist. Eine weltere Verbesserung wird dadurch erzielt. dass das 
Griffrohr parallel zu einer Steckachse verlauft und an einem freien Endab- 
schnitt ein Griffstuck aufweist. 

Gunstig ist es auch, wenn die Linearfuhrung durch einen in einer Nut gefuhr- 
30 ten Gleitstein Oder durch einen Mehrkantquerschnitt gegen Verdrehung gesi- 
chert isL 
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Fur einen variablen Einsatz ist es vorteilhaft, wenn die Eingriffsglieder uber 
lesbare Verbindungsmittel an den Fuhrungsteilen fixierbar sind. Eine weitere 
Verbesserung sieht vor, dass die Verbindungsmittel einen in Richtung der 
Fuhrungsbahn verlaufenden Verstellbereich. insbesondere ein Schraubge- 
5 winde zur Lageeinstellung der Eingriffsglieder aufweisen. 

Urn eine einfache Handhabung und zuverlassige Kraftiibertragung zu ge- 
wahrleisten. ist es vorteilhaft, wenn die Eingriffsglieder mit den Kupplungs- 
halften in formschlussige Verbindung bringbar sind. Hier ist es gQnstig, wenn 
10 die Eingriffsglieder jeweils ein Gabeistuck zum seitlichen Umgreifen einer 
Kupplungshalfte aufweisen. Dabei ist es auch denkbar. dass die Eingriffs- 
glieder zur Anpassung an verschiedene Durchmesser der KupplungshSlften 
zangenartig schlieGbar sind. 

15 Eine weitere vorteilhafte Variante sieht vor, dass die Eingriffsglieder zur An- 
passung an verschiedene Durchmesser der Kupplungshalften mit Adapter- 
stucken, insbesondere Adapterscheiben koppelbar sind. Dies kann dadurch 
erfolgen, dass die Adapterstucke in eine Aufnahme der Eingriffsglieder ein- 
setzbar oder an den Kupplungshalften ansetzbar sind. 

20 

Eine konstruktiv vorteilhafte Anpassung sieht vor, dass die Gabelstucke 
durch Ringsegmentkorper gebildet sind, welche uber einen Randdurchbruch 
auf die Kupplungshalften aufsetzbar sind und an einer dem Randdurchbruch 
gegenuberliegenden Ringpartie mit den Fuhrungsteilen verbunden sind. Um 
25 die Belastungsfestigkeit zu erhohen, sollte die Zentraloffnung der Ringseg- 
mentkorper exzentrisch bezuglich der Ringkorperachse zu dem Randdurch- 
bruch hin verlagert sein. 

Um eine einfache Anpassung an verschiedene Kupplungen zu ermoglichen, 
30 ist es von Vorteil, wenn die Eingriffsglieder jeweils eine in Steckrichtung ko- 
nisch sich erweiternde Offnung fur die Aufnahme einer Kupplungshalfte auf- 
weisen, wobei die Zentralachsen der Offnungen miteinander fluchten. Da- 
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durch wird auch eine zuverlassige Zentrierung fOr ein verkantungsfreies Zu- 
sammenstecken erreicht. 



Eine weitere Variante sieht vor, dass mindestens ein Eingriffsglied als Haken 
5 ausgebildet 1st und an einer Kupplungshalfte oder einer die Kuppiungshalfte 
abstutzenden Halterung einhangbar ist. 

Ein besonderer Erfindungsgedanke besteht darin. dass der Betatigungsme- 
chanisnrius ein Griffrohr und eine darin ISngsverschiebbare Stange als Line- 

10 arfuhrung fiir die Eingriffsglieder sowie einen Ober ein Umlenkgetriebe ge- 
lenkig mit dem Griffrolir verbundenen handbetatigten Schwenkhebel zur 
klemmfreien Ubertragung der Schwenkhebelbewegung in eine Linearbewe- 
gung aufweist. Der Doppelhebel emnoglicht eine scherenartige Betatigung, 
wahrend das Umlenkgetriebe die Schwenkbewegung Ober Gelenkglieder in 

15 eine Linearbewegung an dem Griffrohr umsetzt. ohne dass hierbei die Fuh- 
rung verklemmen kdnnte. 



Um die Handhabung weiter zu erielchtern, ist es gunstig, wenn der Betati- 
gungsmechanismus mindestens einen Schwenkhebel und ein Umlenkgetrie- 
20 be zur Obertragung der Schwenkhebelbewegung in die Linearbewegung der 
Fuhrungsteiie aufweist. 

insbesondere fOr eine EInhandbetatigung beim Losen der Kupplung ist es 
vorteilhaft, wenn der Schwenkhebel an seinem mit der Linearfuhrung gekop- 
25 pelten Ende abgekrOpft ist, so dass bei einer Schwenkbetatigung das freie 
Hebelende des Schwenkhebels in eine kleine Winkelstellung mit einem als 
Gegenhebel handhabbaren Fuhrungsteil kommt. 



Eine weitere bevorzugte Ausfuhrung sieht vor, dass der Schwenkhebel uber 
30 ein Koppelglied an einem Fuhrungsteil schwenkbar abgestutzt ist, und dass 
das Koppelglied in FQhrungsrichtung an dem Fuhrungsteil langsveretellbar 
und in einer gewiinschten Verstellposition vorzugsweise selbsthaltend fest- 
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legbar ist. Dadurch wird ein groSer Verstellweg zur herstellerunabhangigen 
Anpassung an unterschiedliche Kupplungen erreicht, wahrend dann in der 
Verstellposition mit kleinem Schwenkweg des Schwenkhebels eine groBe 
Kraft aufgebracht werden kann. 

5 

Vorteilhafterweise besitzt das Umlenkgetriebe einen an dem Schwenkhebel 
und einem Fuhrungsteil angelenkten zwelgelenkigen Zughebel. Fur die Be- 
wegungsumsetzung ist es weiter von Vorteil, wenn das Umlenkgetriebe ei- 
nen an dem Schwenkhebel im Abstand von dem Zughebel angelenkten 

10 Schlepphebel als Koppelglied umfasst, wobei der Schlepphebei Qber einen 
Klemmdurchboich an dem von dem Zughebel freien FQhrungsteil mit Spiel 
gelagert ist, so dass das Fuhrungsteil bei einer Verkippung des Schlepphe- 
bels in dem Klemmdurchbruch selbsthaltend in Klemmverbindung kommt. 
Um eine Vorjustierung zu erieichtern, ist es giinstig, wenn der Schlepphebel 

15 uber eine Stutzfeder im Abstand von dem heranzuziehenden Fuhrungsteil 
gehalten ist. Alternativ zu dem Schlepphebel ist es auch moglich, dass das 
Umlenkgetriebe eine mit einem der Fiihrungsteile fest verbundene 
Zahnstange zum Einhangen einer Drehachse des Schwenkhebels aufweist. 



20 Im Folgenden wird die Erfindung anhand der in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele n§her erlSutert. Es zeigen: 



Fig. 1 ein Hiifswerkzeug fiir Schnellverschlusskupplungen von Hydraulik- 
leitungen in einer perspektivischen Darstellung; 

25 

Fig. 2 das Werkzeug in Verbindung mit der Schnellverschlusskupplung 
in der Ausgangsstellung in einem Langsschnitt; 

Fig. 3 die SchlieRstellung des Werkzeugs in einer Fig. 2 entsprechenden 
30 Darstellung; und 



Fig. 4 



eine weitere Ausfiihrungsfonn in einer Seitenansicht. 



wo 2005/090007 



PCT/DE2005/000507 



Das in der Zeichnung dargestellte Werkzeug dient rum SchlieSen und Tren- 
nen von steckbaren Schnellverschlusskupplungen 10 von Hydraulikleitungen 
12, wie sie insbesondere an Baumaschinen zur Betatigung von Arbeitsgera- 
5 ten vorgesehen sind. Das Werkzeug besteht im Wesentlichen aus zwei mit 
jeweils einer Kupplungshalfte 14, 16 der Schnellverschlusskupplung 10 in 
Eingriff bringbaren Eingriffsgliedern 18 und einem manuell handhabbaren 
Betatigungsmechanismus 20 zur gleichachsigen Steckbewegung der Kupp- 
lungshalften 14, 16 iiber eine gegenseitige Linean/erschiebung der Eingriffs- 
10 glieder 18. 

Die Kupplungshalften 14, 16 sind uber eine Schraubverbindung 22 an die 
Leitungsenden der Hydraulikleitung 12 angeschlossen und ermoglichen de- 
ren Absperrung In dem in Fig. 1 gezeigten getrennten Zustand uber jeweils 

15 ein nicht gezeigtes integriertes Ventil. Zur Herstellung einer Hydraulikverbin- 
dung unter selbsttatiger Offnung der Ventile lassen sich die Kupplungsha^f- 
ten in Form eines Steckers 14 und einer Muffe 16 zusammenstecken und in 
der Verbindungsstellung mit einer axial verschiebbaren Schiebehulse 24 ver- 
riegeln. Das Trennen der Kupplung 10 lasst sich dadurch bewerkstelligen, 

20 dass die Schiebehulse 24 entgegen einer Ruckstellfeder zuruckgeschoben 
wird, wobei das Losen der Sperrkugelverriegelung 26 durch Zusammenpres- 
sen der Kupplungshalften 14, 16 in SchlieBrichtung erleichtert werden kann, 
Vor allem unter Oldruck ist fur die Kupplungsbetatigung jedoch eine hohe 
Kraftaufwendung erforderlich. was sich durch Anwendung des Hilfswerk- 

25 zeugs erheblich vereinfachen (asst. 

Zu diesem Zweck weist der Betatigungsmechanismus 20 eine Linearfiihrung 
28 auf, die aus zwei langs einer Fuhrungsbahn 30 linear gegeneinander ver- 
schiebbaren Fuhrungsteilen 32, 34 besteht Die Eingriffsglieder 18 stehen 
30 dabei an jeweils einem zugeordneten Fuhrungsteil 32, 34 als Ausleger quer 
zur Fuhrungsbahn 30 ab. 
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Wie am besten aus Fig. 2 und 3 ersichtlich, ist das eine Fuhrungsteil 32 als 
Rundrohr ausgebildet, wahrend das andere Fuhrungsteil 34 als Rundstab 
bzw, Stange darin teleskopartig verschiebbar ist. Zur gegenseitigen Verdreh- 
sicherung ist die Stange 34 uber einen radial abstehenden Sicherungsstift 36 
5 in einer Langsnut 38 des Rohrs 32 gefuhrt. 

Fur den manuellen Antrieb der Fuhrungshalften 32, 34 weist der Bet^ti- 
gungsmechanismus 20 einen Schwenkhebel 40 und ein Umlenkgetriebe 42 
auf. Das Umlenkgetriebe 42 umfasst ein Paar von zweigelenkigen Zughe- 

10 bein 44, welche an einem abgekropften Gabelende 46 des Betatigungshe- 
bels 40 und an einander diametral gegenuberliegenden Gelenkstellen 48 
des Fuhrungsrohrs 32 angelenkt sind. Zur Abstutzung an der Stange 34 be- 
sitzt das Umlenkgetriebe 42 einen Schlepphebet 50, welcher im Abstand von 
dem Zughebel 44 an dem Gabelende 46 angelenkt ist und uber eine Quer- 

15 bohrung 52 mit Spiel an der Stange 34 gelagert ist. 

Die Ausleger 18 sind uber jeweils eine Schraubverbindung 54 endseitig auf 
das Fuhrungsrohr 32 bzw. den Fuhrungsstab 34 aufschraubbar. Durch Aus- 
tausch der Ausleger 18 lasst sich eine einfach Anpassung an verschiedene 
20 Kupplungen 10 erreichen, wobei die gewunschte Schraubstellung durch eine 
Kontermutter 56 gesichert wird. 

Fur eine fomischlussige Verbindung mit den Kupplungshalften 14, 16 weisen 
die Ausleger 1 8 jeweils ein als Ringsegmentkorper ausgebildetes Gabelstuck 

25 58 auf (vgl. Fig. 1). Die Ringsegmentkorper 58 lassen sich uber einen Rand- 
durchbruch 60 im Bereich der Anschlussenden 22 seitlich auf die Hydraulik- 
leitung 12 aufsetzen, wobei die konische Offnung 62 der Ringsegmentkorper 
58 die Kupplungshalften 14. 16 ruckseitig abstutzt. Die Achse der Offnung 
62 ist gegenuber der Ringachse des Ringsegmentkorpers 58 exzentrisch zu 

30 dem Randdurchbruch 60 hin verlagert, so dass sich fur die starre Verbin- 
dungspartie der Ringsegmentkorper 58 mit den Fuhrungsteilen 32, 34 eine 
groRere Belastungsfestigkeit ergibt. 
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Die Zentralachsen der Aufnahmeoffnungen 62 fluchten in einer Steckachse 
64 der Kupplung 10. Die Stechachse 64 ist dabei uber die Ausleger 18 im 
seitlichen Abstand parallel zu der Fuhrungsbahn 30 der Linearfiihrung 28 
5 angeordnet. 

Nachstehend wird die Werkzeugbetatigung naher erlautert. Zunachst werden 
in der in Fig. 1 gezeigten Stellung die Leitungsenden der Hydraulikleitung 12 
mit den Auslegern 18 in Eingriff gebracht. Die Fuhrungsteile 32. 34 konnen 

10 hierbei ohne besonderen Kraftaufwand zusammengeschoben werden, bis 
die in Fig. 2 gezeigte Ausgangsstellung erreicht ist, in welcher die Kupp- 
lungshalften 14, 16 m\t ihren flachen Stirnseiten (so genannte Flat-Face- 
Kupplung) aneinander aniiegen. Urn die Zustellbewegung der Fuhrungshalf- 
ten 32, 34 nicht zu behindern, kann der Schlepphebel 50 iiber eine nicht ge- 

15 zeigte Feder im Abstand von der Stirnseite des Fuhrungsrohrendes gehalten 
werden, so dass er zunachst nicht verklemmt. 

AnschlieBend wird gemaS Fig. 3 der Schwenkhebel 40 gegen das Fuhrungs- 
rohr 32 geschwenkt. In der Anfangsphase der Schwenkbewegung verkippt 

20 der Schlepphebel 50 und erreicht dadurch eine verschiebefeste Klemmstel- 
lung auf der Stange 34. Die Schwenkachse liegt somit in dem Schlepphe- 
belgelenk 66, wobel die Schwenkbewegung uber den Zughebel 44 in eine 
Aufwartsbewegung des Fuhrungsrohrs 32 auf der Stange 34 umgesetzt wird. 
Somit werden auch die Kupplungshalften 14, 16 in der Steckachse 64 be- 

25 wegt. bis die SchlieSstellung erreicht ist. 

Das Werkzeug erieichtert auch das Trennen der Kupplung 10. Dabei kann in 
der in Fig. 3 gezeigten Stellung eine zusatzliche SchlieBkraft aufgebracht 
werden, um die Sperrkugelverriegelung 26 leichter zu entriegein und die 
30 Schiebehulse 24 nach oben schieben zu konnen. Fur eine vereinfachte 
Handhabung Ist der Schwenkhebel 40 an seinem Gabelende 46 abgekropft. 
so dass das freie Hebelende in kleiner Winkelstellung mit dem als Gegenhe- 
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bel handhabbaren Fuhrungsrohr 32 einhandig bedienbar ist und die andere 
Hand fQr die Kupplungsentriegelung frei bleibt. 

Bel dem in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind gleiche Teile wie oben 
beschrieben mit den gleichen Bezugszeictien verselien. Ein besonderer Un- 
terschied besteht darin, dass das stangenseitige Eingriffsglied 18 einen Ha- 
ken 68 aufweist, der in einer die obere Kupplungshalfte 16 abstOtzenden 
Halterung 70 einhangbar ist. Diese kann in starrer Verbindung an einer 
Wandung 72 der Baumaschine angeordnet sein. Die Halterung 70 bildet da- 
bei einen Teil eines Auslegers der Stange 34, urn die Kupplungshalfte 16 
gleichachsig zu der Kupplungshalfte 14 in dem rohrseitigen Ausleger 18 zu 
halten. 

Ein weiterer Unterschied dieser Ausfiihrungsform besteht darin, dass das 
Umlenkgetriebe 20 eine starr mit dem Fiihrungsstab 34 verbundene 
Zahnstange 74 aufweist, in welcher die Schwenkachse 66 des Schwenkhe- 
bels 40 in verschiedenem Abstand zu dem Stangenende einhSngbar ist. 
Auch hierbel bewirkt der Zughebel 44 bei einer Schwenkbewegung des 
Schwenkhebels 40 nach unten die Umlenkung in eine Linearbewegung des 
FQhrungsrohrs 32 und damit eine entsprechende gradlinige Steckbewegung 
in den Kupplungshalften 14, 16. Es versteht sich, dass anstelle einer 
Schwenkhebelbetatigung auch ein Spindeltrieb oder andere Linearantriebe 
zur AusfOhrung der Linearbewegung der Eingriffsglieder vorgesehen sein 
k6nnen. Grundsatzlich ist es auch moglich, bei einer stationSren Vorrichtung 
einen hydraulischen Antrieb einzusetzen. 
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Pate n ta ns p ru c he 

1. Werkzeug zum SchlieRen und Trennen von steckbaren Schnellver- 
schlusskupplungen fur Hydraulikleitungen (12) insbesondere von Bau- 

5 maschinen mit zwei mit jeweils einer Kupplungshalfte (14,16) der 

Schnellverschlusskupplung (10) in Eingriff bringbaren Eingriffsgliedem 
(18) und einem vorzugsweise manuell handhabbaren Betatigungsme- 
chanismus (20) zur Steckbewegung der Kupplungshalften (14,16) uber 
eine gegenseitige Relativbewegung der Eingriffsglieder (18), dadurch 
10 gekennzeichnet, dass der Betatigungsmechanismus (20) eine aus 

zwei linear gegeneinander verschieblichen Fuhrungsteilen (32.34) be- 
stehende Linearfuhrung (28) aufweist, und dass die Eingriffsglieder (18) 
an jeweils einem Fuhrungsteil als Ausleger quer zur FQhrungsbahn (30) 
abstehen. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kupplungshalften (14,16) langs einer zwischen den Eingriffsgliedem 
(18) im seitlichen Abstand parallel zur FQhrungsbahn (30) verlaufenden 
Steckachse (64) linear beweglich sind. 

20 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet dass 
die Linearfuhrung (28) ein Rohr (32) und eine darin langsverschiebbare 
Stange (34) als FQhrungsteile (32,34) aufweist. 

25 4. Werkzeug zum SchlieRen und Trennen von steckbaren Schnellver- 
schlusskupplungen fur Hydraulikleitungen (12) insbesondere von Bau- 
maschinen mit zwei mit jeweils einer Kupplungshalfte (14,16) der 
Schnellverschlusskupplung (10) in Eingriff bringbaren Eingriffsgliedem 
(18) und einem vorzugsweise manuell handhabbaren Betatigungsme- 

30 chanismus (20) zur Steckbewegung der Kupplungshalften (14,16) tiber 

eine gegenseitige Relativbewegung der Eingriffsglieder (18), dadurch 
gekennzeichnet, dass der BetStigungsmechanismus (20) ein Griffrohr 
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(32) und eine darin langsverschiebbare Stange (34) als Linearfuhrung 
fiir die Eingriffsglieder (18) aufweist, und dass das Griffrohr (32) 
zugleich einen Handhebel ftir die Handbetatigung bildet. 



5 5, Werkzeug nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Griffrohr (32) parallel zu einer Steckachse verlauft und an einem 
freien Endabschnitt ein Griffstuck auiweist. 



6. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
10 net dass die Linearfuhmng (28) durch einen in einer Nut (38) gefuhrten 

Gleitstein (36) oder durch einen Mehrkantquerschnitt gegen Verdre- 
hung gestchert ist. 



7. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
15 net, dass die Eingriffsglieder (18) tiber losbare Verbindungsmittel 

(54,56) an den Fuhrungsteilen (32,34) fixierbar sind. 

8. Werkzeug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
bindungsmittel (54,56) einen in Richtung der Fuhrungsbahn (30) verlau- 

20 fenden Verstellbereich, insbesondere ein Schraubgewinde zur Lage- 

einstellung der Eingriffsglieder (1 8) aufweisen. 



9. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Eingriffsglieder (18) mit den Kupplungshalften (14,16) in 
25 formschlussige Verbindung bringbar sind. 



10. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net dass die Eingriffsglieder (18) jeweils ein Gabelstuck (58) zum seit- 
lichen Umgreifen einer Kupplungshalfte (14,16) aufweisen. 

30 

11. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Eingriffsglieder durch Ringsegmentkorper (58) ge- 
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bildet sind, welche Qber einen Randdurchbruch (60) auf die Kupplungs- 
haiften (14.16) aufsetzbar sind und an einer denn Randdurchbruch (60) 
gegenuberliegenden Ringpartie nnit den Fuhrungsteilen (32,34) verbun- 
den sind. 

5 

12. Werkzeug nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zentraloffnung (62) der Ringsegmentkorper (58) exzentrisch bezuglich 
der Ringachse zu dem Randdurchbruch (60) hin verlagert ist. 

10 13. Werkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 12. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Eingriffsglieder (18) zur Anpassung an verschiedene 
Durchmesser der Kupplungshaiften (14.16) jeweils zangenartig 
schlie&bar sind. 



15 14. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Eingriffsglieder (18) zur Anpassung an verschiedene 
Durchmesser der Kupplungshalften (14,16) mit AdapterstQcken, insbe- 
sondere Adapterscheiben koppelbar sind. 

20 15. Werkzeug nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet. dass die A- 
dapterstQcke in eine Aufnahme der Eingriffsglieder (18) einsetzbar oder 
an den Kupplungshalften ansetzbar sind. 



16. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dass die Eingriffsglieder (18) jeweils eine konisch sich erwei- 

ternde Offnung (62) fiir die Aufnahme einer Kupplungshalfte (14.16) 
aufweisen, wobei die Zentralachsen der Offnungen (62) miteinander 
ftuchten. 

30 17. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 16. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein Eingriffsglied als Haken (68) ausgebil- 
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det ist und an einer Kupplungshalfte (14,16) oder einer die Kupplungs- 
halfte (14.16) abstutzenden Halterung (70) einhangbar ist. 

18. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 17. dadurch gekenn- 
5 zeichnet. dass der Betatigungsmechanismus (20) mindestens einen 

Schwenkhebel (40) und ein Umlenkgetriebe (20) zur Ubertragung der 
Schwenkhebelbewegung in die Linearbewegung der Fuhrungsteile 
(32,34) aulWeist. 



10 19. Werkzeug zum SchlieSen und Trennen von steckbaren Schnellver- 
schlusskupplungen fur Hydraulikleitungen (12) insbesondere von Bau- 
maschinen mit zwei mit jeweils einer Kupplungshalfte (14,16) der 
Schnellverschlusskupplung (10) in Eingriff bringbaren Eingriffsgliedern 
(18) und einem vorzugsweise manuell handhabbaren Betatigungsme- 

15 chanismus (20) zur Steckbewegung der Kupplungshalften (14,16) uber 

eine gegenseitige Relativbewegung der Eingriffsglieder (18), wobei der 
Betatigungsmechanismus (20) ein Griffrohr (32) und eine darin langs- 
verschiebbare Stange (34) als Linearfuhrung fur die Eingriffsglieder 
(18) sowie einen Qber ein Umlenkgetriebe (20) gelenkig mit dem Griff- 

20 rohr verbundenen handbetatigten Schwenkhebel (40) zur klemmfreien 

Obertragung der Schwenkhebelbewegung in eine Linearbewegung 
aufweist. 

20. Werkzeug nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet. dass 
25 der Schwenkhebel (40) an seinem mit der Linearfuhrung (28) gekoppel- 

ten Ende (46) abgekropft ist, so dass bei einer Schwenkbetatigung das 
freie Hebelende des Schwenkhebels (40) in eine kleine Winkelstellung 
mit einem als Gegenhebel handhabbaren Fuhrungsteil (32) kommt. 



30 21. Werkzeug nach einem der Anspruche 18 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Umlenkgetriebe (20) einen an dem Schwenkhebel 
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(40) und einem Fuhrungsteil (32), insbesondere Griffrohr angelenkten 
zweigelenkigen Zughebel (44) umfasst. 



22. Werkzeug nach einem der Anspruche 18 bis 21, dadurch gekenn- 
5 zeichnet dass der Schwenkhebel (40) uber ein Koppelglied (50) an ei- 
nem Fuhrungsteil (34) schwenkbar abgestutzt ist, und dass das Kop- 
pelglied (50) in Fuhrungsrichtung an dem Fuhrungsteil (34) langsver- 
stellbar und in einer gewunschten Verstellposition vorzugsweise seibst- 
haltend festlegbar ist. 

10 

23. Werkzeug nach Anspruch 21 Oder 22, dadurch gekennzeichnet dass 
das Umlenkgetriebe (20) einen an dem Schwenkhebel (40) im Abstand 
von dem Zughebel (44) angelenkten Schlepphebel (50) umfasst. 



15 24. Werkzeug nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schlepphebel (50) uber einen Klemmdurchbruch (52) an dem von dem 
Zughebel (44) freien Fuhrungsteil (34) mit Spiel gelagert ist, so dass 
das Fuhrungsteil (34) bei einer Verkippung des Schlepphebels (50) in 
dem Klemmdurchbruch (52) in Klemmverbindung kommt. 

20 

25. Werkzeug nach Anspruch 23 Oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schlepphebel (50) uber eine Stutzfeder im Abstand von dem he- 
ranzuziehenden FQhrungsteil (32) gehalten Ist. 



25 26. Werkzeug nach einem der Anspruche 18 bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Umlenkgetriebe (20) eine mit einem der Fuhrungs- 
teile (32,34) test verbundene Zahnstange (74) zum Einhangen einer 
Drehachse (66) des Schwenkhebels (40) aufweist. 
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